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Anspruche 



Verfahren beim Ausstanzen von Etiketten Oder dgl. aus 
Stapeln blattfbrmigen V/erkstoffs, iiisbesondere aus Papier, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach jedem einzelnen Stanzvor- 
gang Oder nach mehreren solcher Vorgange die Blatter des 

Stapels ma sc hi ne ll wied c r in ihre ursprung] i che flache 

Lage gebracht werden. 

2. Vorrichtung an einer Stanzmaschine zum Ausuben des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB uber 
dem Blattstapel (7) auBerhalb des Stanzbereiches wenigstens 
ein Schlagarm (5) angeordnet ist, der auf den Stapel ge- 
druckt und wieder abgehoben werden kann. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schlagarm (5) auf eine Schlagbewegung Oder auf mehrere 
Schlagbewegungen voreinstellbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schlagarme (5) in Richtung auf das Stanzmesser (2 ) 
zu oder davon fort verstellbar sind. 

5. Vorrichtung nach den AnsprUche 2 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlagarme (5) auf der Einspannseite 

.bzw. Anschlagseite (Anschlag 8) des Papierstapels (7) 
angeordnet sind. 
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Vorrichtung nach den Ansprlichen 2 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlagarme (5) an einer Brlicker (13), 
die quer liber dem Stanztisch (3) angeordnet ist, verschieb- 
bar und feststellbar angeordnet sind. 

Vorrichtung nach den Anspriichen 2 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Briicke (13) senkrecht zur Ebene des 
Tisches (3) geradegef Lihrt und uber einen Linearmotor (Zylin- 
der) (10) auf- und abbewegbar ist. 

Vorrichtung nach den Ansprlichen 2 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlagarme teilweise flexibel bzw. federnd 
ausgebildet sind. 

Vorrichtung nach den Ansprlichen 2 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Arbeits- oder Endabschni tte der Schlag- 
arme (5) uber eine Querstange (14) miteinander verbunden 
sind und daB diese Querstange liber einen Linearmotor bzw. 
Zylinder oder liber eine Exenterwelle anhebbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichne t , daB 
die Querstange und mit ihr die Schlagarmenden uber einen 
Zylinder oder uber eine Exenterwelle anhebbar und absenkbar 
ist . 

Vorrichtung nach den Ansprlichen 2 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Briicke (13) wahrend der Schlagbewegung 
der Schlagarme (5) abgesenkt bleibt. 

Vorrichtung nach den Ansprlichen 2 bis 11, dadurch gekenn- 
zcdchnet, daB ihr eine Steuerung zugeordnet ist, die mit 
der Maschinensteuerung gekoppelt ist. 



3033648 



MERTENS & KEIL 

*° ~ 5 RATE NTANWALTE 



13. Vorrichtung nach den Anspruchen 2 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf3 die Schlagarme (5) zusatzlich an der Briickr* 
(13) in Richtung auf das Stanzrnesser (2) zu und davon 
fort verstellbar sind. 
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"Verfahren beim Stanzen aus Blattstapeln 
und Vorrichtung dazu" 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren beim Ausstanzen von kleinen 
Stucken wie Etiketten oder dergl. aus Stapeln blattf brmigen 
Werkstoffs. Sie betrifft ebenfalls eine Vorrichtung zur Aus- 
ubung dieses Verfahrens. 

Beim Ausstanzen von kleinen gleichen Stucken aus Stapeln blatt- 
formigen Werkstoffs mittels geschmiede ter Stanzmesser wblben 
sich die Blatter des Stapels aufierhalb des Messers auf. Dies 
beruht auf dem Eindringen der Stanzmesserschrage in den Stapel 
und der dadurch . erzwungenen Verdrangung des Werkstoffs. Dadurch 
sind die Lagen des Stapels verschoben, so dafl der nachste 
Stanzvorgang nicht ohne wei teres vorgenommen werden kann. 
Die Schwierigkeiten sind besonders dann vorhanden, wenn der 
Stapel aus Papier besteht, also aus einem verhal tnismafiig 
luftdichten Werkstoff, denn dadurch dringt auch Luft zwischen 



303364*8 

MERTENS & KEIL 

PATENTANWALTE 

die Lagen. Die einzelnen, in der Regel bedruckten Papierbbgen 
liegen daher nach einigen wenigen Stanzungen Oder schon nach 
einer Stanzung nicht mehr deckungsgle ich ubereinander; die 
Etiketten - oder was auch immer ausgestanzt werden soil - 
lassen sich so auch nicht mehr deckungsgleich ausstanzen. 
Das Einklemmen des einen Bogenendes Oder das Einhangen in 
Zentrierstif te bringt wenig Besserung, denn mit dem Eindringen 
des Messers ist auch das Verd^angen des Stanzgutes notwendiger- 
weise verbunden. 

Mit der Erfindung wird daher vorgeschlagen , nach jedem einzelnen 
Stanzvorgang oder nach einigen Stanzvorgangen den Blattstapel 
(Papierstapel ) wieder in die urspriingliche glatte Lage zurtick- 
zubringen. 

Das erfundene Verfahren beirn Ausstanzen von Etiketten oder 
dergl. aus Stapeln blatt f brmigen Werkstoffs besteht darin, 
daB nach jedem einzelnen Stanzvorgang oder nach mehreren solcher 
Vorgange die Blatter des Stapels maschinell wieder in ihre 
urspriingliche flache Lage gebracht werden. Zur Ausubung des 
Verfahrens wird vorzugsweise an einer Stanzmaschine eine Vorrich- 
tung vorgesehen, die sich dadurch auszeichnet, dalB liber dem 
Blattstapel auBerhalb des Stanzbereiches ein Schlagarm ange- 
ordnet ist, der auf den Stapel gedruckt und wieder abgehoben 
werden kann. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nach- 
folgenden Beschreibung eines Ausflihrungsbeispieles und den 
Ansprlichen. Das Ausflihrungsbeispiel ist anhand der beigefugten 
Zeichnung beschrieben. Es zeigen in stark vereinf achter Aus- 
f uhrung : 

Fig. 1 die Ansicht eines Teils einer Briickentellerstanzma- 

schine in Bewegungsrichtung des Stanztellers gesehen, 
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2 eine Ansicht von vorne (von links in Fig. l) auf deri 
Stanztischbereich mi t der Schlagarmvorrichtung, 

3 und 4 je eine Schni ttansicht in der der Fig.l entspre- 

chenden Blickrichtung, wobei nur der engere Bereich 
der Schlagarmvorrichtung abgebildet und gegenUber 
Fig. 1 etwas vergrdBert 1st, 

5 eine Draufsicht auf die in Fig. 2 von vorn dargestellte 
Anordnung , und 

6 eine stark vergrdBerte Darstellung des Schniftes durch 
einen Papierblattstapel und des Eindringens eines 
Stanzmessers . 

Mangel, auf dessen Behebung die Erfindung zielt, sei vorab 
nals kurz anhand der Fig. 6 erlautert. In die Stanzmaschine 
Bin Papierstapel eingelegt, der an seinera nicht gezeigten 
:s gelegenen Rand verleimt 1st. Langs dieses Randes liegt 
itapel in der Regel auch an einem Anschlag. Er liegt dabei 
i auf der Stanzunterlage (Stanzklotz) 9, der seinerseits auf 
'erschiebbaren Stanztisch 3 liegt. Bei einer Bruckenteller- 
:/naschine kann jede Stelle des Stanzgutes unter das Stanz- 
!r oder unter mehrere Stanzmesser gefahren werden, denn der 
teller ist langs der Brucke in der einen 'Richtung verfahr- 
md der Stanztisch 3 rechtwinklig dazu. Fig. 6 zeigt die 
-ungen, die der Papierstapel am Eindringen des Stanz- 
rs 2 erfahrt. Da sich die verleimten Blattrander nicht 
einander verschieben kbnneh, wdlbt sich das Stanzgut auf 
r Seite (beim Bezugszeichen 7 in Fig. 6) stark auf und es 
t Luft in den Papierstapel ein. 
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Auf de r andaren (linken) Seite (bei 7M kann der »^»^ p 
::L„ una glatt. un d awar aueb -s-eaen, «e auf di se 

Lite bereits das vorhergehende Paket ausgestanat 
St. pel. also den, Abf.ll. entfernt warden ist. 

Die erfundere Clattscblageinricbtung beaten, ■ ^^^Z, 
13 , di e sicb vorliegenden Beispiel - 2l l^TuZ Scbiebe- 
2ur ^ -treckt und ,uer obe r e ana^ ^ 

Die BrUeke 1.3 Yat saradlinig auf- ^^^Z^ 
sie van U n ear.o« r e„ (Pneu.atikzy xndern) 10 ^ 
funrungen 6 angetrieben. Der Hub dar Brack i „ 
und „ird in seinen Endlagen durch '^^^^ ^ 
be grenzt. Dar vordare Taii dar Scblagarn, »t -it- 
wartigen Teil ciurch eine Blat^eaer una 
lag flexibel verbunden; siehe Fig. 3 und A. 

£in Paar Pneu^atikaylindar odar "naar^tora 

rU ckhub bawagt aina Quaratange 14 P™""*^^*. eigent _ 
dU rcb Pe.erdruck aborts. Dieser Antrieb bewl.« d « 
Uche Schlagbawagung das Schlagarn.es. Die Ansahl 
ist mittals eines Wahlschalters einstellbar. 

U ein zu weites Absenken. v _ Schlagarme ange- 

Tmnl , 1( , p Bei jedern Impuls werden die bcnia* 
mehrere Impulse, uei j<=^ Reendiqung des 

DoniP^taDel abgehoben und nacn Beenaife s 
hoben und vera Papierstapei aeschlagen. 
Impul ses durcb -darkraft auf dan apiar P- _ 
Dadurch pressen aie die Luft aus aem 
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AnschlieBend bewegen sich die Schlagarme nach oben und geben 
den Stapel fiir die nachste Stanzung frei. Besonders yorteil- 
haft laBt sich diese Anordnung - wie hier -, in einer Karren- 
stanzmaschine anwenden, denn der soeben beschriebene Glattvor- 
gang geschieht wahrend der Fahrt des Stanzkarrens , so daB 
durch den Einsatz der Glattvorrichtung keine Zeit verloren- 
geht. 

Der Ablauf der Stanzzyklen und Glattzyklen kann in beliebiger 
zweckmafiiger Weise programmiert werden. Insbesondere kann 
festgelegt werden, vor welcher Stanzung geglattet werden soil. 
Es ist oft nicht notig, nach jedem Stanzhub zu glatten. Es 
ist also einmal die Mbglichkeit vorgesehen, nach jeder Stanzung 
Oder nach mehreren Stanzungen die beschriebene Glatt- und 
Schlagbewegung auszufUhren. Zurn anderen kann auch festgelegt 
werden, ob bei jelem Glattvorgang nur ein Schlag gegeben werden 
soil oder deren me h re re . 

Die beschriebene Einrichtung kann sowohl an Stanzmaschinen 
angebracht werden, bei denen die ausgestanzten Etiketten durch 
das Messer nach oben abgefuhrt werden, als auch bei solchen, 
wo die Etiketten spater von Hand entnommen werden. 

Wie Fig. 5 zeigt, sind die Anschlage 8 und die Schlagarme 5 
gegeneinander versetzt. Die Glatteinrichtung bleibt in fester 
Lage zur Bahn des Stanztellers oder Stanzkopfes, wahrend der 
Tisch 3 mit der Stanzunterlage 9, den Papieranschlagen 8 und 
dem Papierstapel 7 verschoben werden kann, namlich in den 
Fig. 1, 3 und 4 beim Stanzen f ortschrei tend von rechts nach 
links. Die Schlagarme bleiben also mit ihrem wirksamen Teil 
immer nahe der Bahn der Stanzmesser 2. In Fig. 2 ist darge- 
stellt und durch Pfeile markiert, wie die vorderen Teile der 
Schlagarme. auf- und abbewegt werden. Zwischen dem schwenkbaren 
Teil oes Schlagarmes und dem f eststehenden Schlagarm befindet 
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sich die Blattfeder, die die Ruckstellf eder unterstutzt , die dem 
Zylinder 12 zugeordnet ist. 

Im Zweifel sind alle hier beschriebenen und/oder dargestellten • 
Merkmale fur sich oder in beliebiger sinnvoller Kombination 
erf indungswesentlich. Schutz wird begehrt fur das, was objektiv 
schutzfahig ist. 
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Bezugszeichenliste : 



1 Stanzkopf 

2 Stanzmesser 

3 Schiebetisch 

4 Maschinenstander 

5 Schlagarm 

6 Geradfuhrng der Brlicke 

7 Papierstapel 

8 Papieranschlage 

9 Stanzunterlage 

10 Pneumatikzylinder (BrUcke) 

11 Anschlage (BrUcke) 

12 Pneumatikzylinder (Schlagarme) 

13 BrUcke 

14 Querstange 
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